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MANAGEMENT: INTERVIEW

Geschaftsfiihrer Markus Pfuderer setzt auf Green Automation

,Den Kunden interessieren nicht
nur die Anschaffungskosten*

Fiir Markus Pfuderer hat
sich das Thema Energieeffi-
zienz von einem allgemei-
nen Trendthema zu einer
zentralen Anforderung im
Maschinenbau gewandelt.
Mit neuen Produkten will
sich der Geschaftsfiihrer
der Pfuderer GmbH der
neuen Herausforderung
stellen.

Markus Pfuderer: ,,Zum Auftaktgespréach
beim Kunden erscheinen wir ab sofort mit
Laptop und einem Berechnungsprogramm.“
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» Herr Pfuderer, was ist die Kernkompetenz
Ihres Unternehmens?
Wir liefern funktionsfertige Losungen fiir
die Montage- und Prozessautomation,
standardisierte Grundmodule sowie Mon-
tage- und Prozessmodule fiir die Auto-
mation von kleinen Baugruppen. Dabei
stiitzen wir uns auf unsere Entwicklungs-
kompetenz fiir funktionale, mechatro-
nische Module in der Automation. Wir bie-
ten die durchgdngige Prozesskette vom
Marketing iiber Vertrieb, Projektierung,
Engineering und Produktion bis hin zum
Service.

» Welche Produkte fertigen Sie?
Unsere Basis sind Grundsysteme und Mo-
dule fiir die Montage- und Prozesstechnik,
die wir an die Anforderungen anpassen.
Zu unseren zentralen Modulen gehoren
das RTS Ringtransfersystem, das LTS Lang-
stransfersystem und unsere neue Rund-
tischanlage RTS XXS. Das Modell braucht
wenig Platz, arbeitet zuverldssig im Ak-
kord, erzielt bis zu 120 Takte in der Minute
und eignet sich fiir Baugruppen aus zwei
bis fiinf Bauteilen bei einer Jahresstiick-
zahl ab einer halben Million.

» Welche Branchen beliefern Sie?
Die Automobil-Zulieferer, die Elektro-, Be-
schlag- und Kunststoffindustrie sowie die
Medizintechnik.

» Wie hat sich die Krise auf Ihr Unternehmen
ausgewirkt?
Nach den Hohenfliigen unserer Branche
im Jahr 2008 traf uns die Krise unvermit-
telt. Wir konnten aber die schwierigsten
Monate mit Kurzarbeit tiberbriicken, bis
sich unsere Auftragslage wieder stabili-
sierte. Und wir haben uns intensiv damit
beschaftigt, wie wir auf die neue Markt-
situation reagieren kénnen. Im Ergebnis
sind wir heute mit optimierten Geschéfts-
prozessen und neuen Produkten wieder
gut aufgestellt.

» Welche Verdnderungen wurden durch die

Krise ausgelost?

Das Thema Energieeffizienz hat sich in
dieser Zeit gewandelt von einem allgemei-
nen Trendthema zu einer zentralen Anfor-
derung im Maschinenbau.

» Welche Konsequenzen hat das fiir die Pro-

duktion?

Mittelfristig werden sich auch Maschinen-
bauer verstdrkt mit dem Thema CO_-Ver-
brauch auseinandersetzen miissen, weil
ihre Auftraggeber das tun. Ganz pragma-
tisch stellt sich zum Beispiel die Frage:
Wieviel CO, verbrauche ich, um ein Schar-
nier herzustellen? Und wie kann ich die-
sen Verbrauch reduzieren?

» Wie kann ich Energie sparen in der Auto-

mation?

Ein entscheidender Faktor ist die Antriebs-
art. Der Konstrukteur muss sich immer die
Frage stellen: Wie direkt wirkt die einge-
setzte Antriebsenergie? Danach bemessen
sich der energetische Wirkungsgrad und
der Energieverbrauch pro Einheit, die pro-
duziert wird. Je weniger Umwege ein An-
trieb macht, desto effizienter ldsst sich
die eingesetzte Energie nutzen. Um einen
pneumatischen oder hydraulischen Druck
zu erzeugen, ist ein elektromotorisch an-
getriebener Luftkompressor oder eine
elektromotorisch angetriebene Olpumpe
notwendig. Elektrische Energie wird erst
in Druckluft und dann in Bewegungsener-
gie umgewandelt. Elektromotorische An-
triebe dagegen setzen die Energie direkt
in Bewegungsenergie um. Die Kurven-
mechanik ist nichts anderes als ein me-
chanisches Ubertragungselement wie eine
Kugelrollspindel oder ein Getriebe. Elek-
trische Energie wird durch ein mecha-
nisches Ubertragungselement in Bewe-
gungsenergie umgesetzt. Folgerichtig
kann man sagen: Der zehnfach bessere
Wirkungsgrad der elektrischen Antriebe
gegeniiber der Pneumatik wird in Zukunft

die Energieeffizienz in der Automation be-
stimmen.

» Hat,,Green Automation“ Auswirkungen

auf das Kundenverhalten? Ist da eine Ver-
dnderung zu beobachten?

Wir beobachten, dass der Anwender zu-
nehmend nicht nur die Anschaffungskos-
ten einer Anlage betrachtet, sondern auch
ihre Rentabilitdt und Effizienz iiber den
gesamten Produktionszeitraum. Somit
werden auch die Kosten fiir Energie, Per-
sonal, Instandhaltung und Platzbedarf
einbezogen. Diese konsequente Heran-
gehensweise nach dem TCO-Verfahren ist
eine neuere Entwicklung. Dafiir pladieren
wir allerdings schon seit geraumer Zeit.

» Was bedeutet diese differenziertere TCO-

Betrachtung des Kunden fiir Pfuderer?
Wir erscheinen ab sofort mit Laptop und
einem Berechnungsprogramm zum Auf-
taktgesprach beim Kunden. So kénnen wir
direkt am Bildschirm die Lebenszyklus-
Kosten eines zukiinftigen Montagepro-
jekts betrachten. Fiir die Simulation der
Planungsunsicherheiten lassen sich mit
der Software Stiickzahlen, Firmendaten
sowie Kosten- und Leistungsparameter
der zu vergleichenden Anlagen variieren.
Mit jeder Anderung werden die Lebens-
zykluskosten fiir verschiedene Anlagen-
konzepte berechnet und visualisiert. So
priifen wir, welches Konzept fiir die ge-
plante Baugruppe vielversprechend ist.

Profile fir
Industrieanwendungen:

- Pneumatik
- Hydraulik

- Kiihlkorper
- Automotive

Stangen - Abteilung
Fax +39 030 7702847

Produktivitdtssteigerungen bis zu 30 Pro-
zent im Vergleich mit den bisher genutz-
ten Anlagen sind moglich.

» Stichwort ,,aus alt mach neu*. Haben lhre

Kunden Interesse an Retrofit?

Retrofit ist bei uns ein eigener Bereich.
Mit Retrofit ldsst sich die Anlagenverfiig-
barkeit erh6hen. Zudem kénnen zuverlas-
sige Anlagen mit einer vergleichsweise ge-
ringen Investition an neue Produktanfor-
derungen angepasst werden.

» Welche Méglichkeiten gibt es dabei?

Sie reichen von kleinen Detailverbes-
serungen bis hin zu einer umfassenden
Uberholung der Anlage mit Neugestaltung
des Prozessablaufs und signifikanter Stei-
gerung der Anlagenverfiigbharkeit und Pro-
duktionsqualitat. Unter bestimmten Vo-
raussetzungen ist sogar die Umgestaltung
einer bestehenden Anlage fiir ein neues
Produkt moglich und damit die Planung
eines neuen Produktlebenszyklus.

» Ist die Mechatronik fiir Sie ein Zukunfts-

thema?

Absolut. Wir arbeiten derzeit an einer me-
chatronischen Aufbauorganisation. Unser
Ziel ist die Optimierung aller Prozesse ein-
schlieBlich der IT-gestiitzten Entwick-
lungsprozesse. Dazu ist eine interdiszipli-
ndre Zusammenarbeit der Gewerke Me-
chanik, Elektrotechnik und Informatik not-
wendig. Das Ziel ist, Projektdurchlaufzei-
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ten zu verkiirzen und optimale Lésungs-
konzepte zu erreichen. Zudem kénnen wir
den Standardisierungsgrad im Anlagen-
bau auf bis zu 85 Prozent hochschrauben.

» Gibt es Beispiele zum Thema Mechatro-

nik?

Auf der Automatica in Miinchen zeigten
wir unser neues mechatronisches Prozess-
modul Nieten. Auerdem stehen wir kurz
vor dem Abschluss eines entsprechenden
Schraubmoduls.

» Was sind fiir Sie die Herausforderungen

der kommenden Jahre?

Der globalisierte Zuliefermarkt verlangt
Produktvielfalt und Stiickzahlflexibilitat.
Dafiir miissen wir passende Optionen bie-
ten. Als Losung fiir die Stiickzahlflexibili-
tdt bietet sich ein Mix aus modularer Teil-
automation und Vollautomation an. Eine
wandlungsfahige Produktion erreichen wir
jedoch nur mit Anlagen, bei denen sich
Montage- und Prozessfolgen andern kon-
nen. Deswegen miissen wir den Anteil an
produktspezifischen Applikationen radikal
verringern. Das erreichen wir mit einer
grof3en Auswahl an funktionalen, mecha-
tronischen Montage- und Prozessmodu-
len. Wir arbeiten daran.

B Uwe Bottger

uwe.boettger@konradin.de

Produktion von gepressten und gezogenen
Halbzeugen aus Aluminium Legierungen

fir hochste Anspriiche
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